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M O T I V A T I O N  U N D  Z I E L  
 

Entwicklung von Aktivkohle, die  
 in großen Mengen preiswert verfügbar ist, 
 möglichst nicht auf fossilen Rohstoffen basiert, 
 Mikroschadstoffe effizient entfernt und 
 vor Ort („in situ“) regenerierbar ist.  

 
V O R G E H E N S W E I S E A  
 

Entwicklung von Komposit-Aktivkohlen  
(Basismaterial plus elektrisch leitfähige Komponente) 
 Labortests zur Elimination von Indikator-Spurenstoffen 
 Entwicklung eines EFSA-Regenerationsverfahrens 

(Electric Field Swing Adsorption) im Labor- und 
Pilotmaßstab 

 Pilotphase auf einer industriellen Kläranlage  
 
E R G E B N I S S E  
 

A D S O R PT I O NS V E R S UC HE  
Drei native Pulveraktivkohlen wurden gescreent (Tab.).  
Alle Kohlen zeigen einen ausgezeichneten Rückhalt von 
Diclofenac von mehr als 98 % (Abb. 2). Für die nächsten 
Laborversuche und die Weiterverarbeitung werden unter 
Nachhaltigkeitsaspekten kokosnussschalenbasierte 
Aktivkohlen eingesetzt. 
 
M O D I F I K AT I O N D E R  A K T I V K O HL E N  
Aus der PAK wurden durch die Zugabe von Graphit und 
einem biobasierten Bindemittel modifizierte, formstabile 
Aktivkohlen-Pellets mit 3 mm Durchmesser erzeugt, die  
in einem nächsten Schritt karbonisiert und aktiviert 
werden (Abb. 1). 
 
 
I N  Z U S A M M E N A R B E I T  M I T  
 
 
   
 
 
 

Abb.1: Erzeugte Pellets: Trockenformlinge mit 5 % Graphit (l.), 
Trockenformlinge mit 10% Graphit (r.) 

Abb. 2: Wiederfindungsraten von Diclofenac in der Lösung nach 
Adsorption an HK: Holzkohle, SK: Steinkohle, KK: 
Kokosnussschalenkohle (n = 3) 

Technische Eigenschaften der verwendeten Aktivkohlen und Graphit 

F R A U N H O F E R - I N S T I T U T  F Ü R  U M W E LT - ,  S I C H E R H E I T S -  U N D  E N E R G I E T E C H N I K  U M S I C H T  

 
Aktivkohlen 

Holzkohle Steinkohle Kokosnussschale 

Wassergehalt 10 % 10 % max. 8 % 

Aschegehalt 5 % k. A. max. 3 % 

BET-Oberfläche 1500 m²/g k. A. k. A. 

Iodzahl 950 mg/g 850 mg/g 1000 mg/g 

Rütteldichte 300 g/mL 450 g/mL 470 g/mL 

pH-Wert 4 k. A. 9 

Durchschnittliche 

Partikelgröße 
44 µm 45 µm < 100 µm 

 


